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DE 37 24 868A1 

Title: Tannery additive, its application and method for the tanning of leather 

The invention relates to a tannery additive obtained by condensation of melamine 
with glyoxal and/or glyoxylic acid and where applicable with a aromatic compound, 
which has a phenolic hydroxyl group, or where applicable with a condensable 
nitrogen compound, its creation and application as well as a method for tanning with 
this condensation product in combination particularly with aluminium tanning 
substances. 
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Gerbereihilfsmittel, dessen Verwendung und Verfahren zum GBrben von Leder 

Die Erfindung betnfft ein Gerbereihilfsmittel, erhalten 
durch Kondensation von Melamin mit GlyoxaJ und/oder Gly- 
DxyisSure und gegebenenfalls mit einer aromatischen Ver- 
bindung, die eine phenottsche HydroxyJgruppe airfweist, 
oder gegebenenfalls mh einer kondensierbaren Stickstoff- 
verbindung, dessen HersteDung und Verwendung sowie ein 
Verfahren zum Gerben mit cfiessm Kondensationsprodukt in 
{Combination, msbesondere mrtAlummiumgarbsluffen. 
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1. Verfanren «nn Ge*** ™ ^^^S^^^^^S^^^^ 

falls in Form eine Alkalisalzes mrf S^^k ^S^S^mW^Z>8 n* einer reaktiven 
phenoQschen Hydrorylgruppe oder g^ebenerfalk ^^J^^J^^a ^ daf BteBengewkbt, bei 
Sflhahigen C^up^ e^r ^^J^J^J^^To^ TfcanvKSg- ah 
Teniperaturen vonarta gS*-% bezogen anf das BlOBengewicht, bei Tempe- 

I MoT GlyoM wobd ^ Sj^e der Mole von Glyosylsiurre und dyoxal 5 b* 7 

^^ 4 ^S TO J2SXb eia Koiriensanonsprodakt, erbai- 
3. Verfahranacfa Ansprnch 1 "J" K^SS, ^ThS SMot^yoxyisaure oder emem Alkalisalz der 
ten durch Kondensatron von 1 Mol Melamin ,^ T^^Qw^yjgjure oder ihrem Alkalisalz 

CHyoxyfeaure und 1 bkSMol S^^SSwC, wobei zuerst die 

tionsprodukt durch *^™^™™ 0 '^*™^ K^end ^sF^enolsulfonsaure, Sulfosa- 

und zweite Stufe miteinander v^ 0 "^^™*!: . . rr nnAensaiian von 1 Mol Melamin mit 1 bis 
| B ^e C d^ B Ton^lo^uid F ^5 bi7 betrt^ in waBnger 1^ bei Temperaturen von 

f22f ^S^^r^eT^biiKiuag mit emer reaktiven sucfctoffcaltigen Gruppe, ausgewtMtaus 
Kondensation von 1 Mol Melamtnmrt 1 bis5 Mol ^^^^^^"""j, Ajwisalz und Giyoxal 5 bis 7 



mSentLsprodakte nacb Anspruch 9, die durch Bntondensation von 0,1 bis 3* Mol boogort 
! Mol^SSmTemeTvertindttng mh einer phenoHschen Hydroxylg^pe, an^ai^ aus d^^pe 

dung nut einer reaktiven suckstoffludtigen Gruppe, ausgewahk ausder fffJ^T ^enyigtycin, 

Benzoesaureamid, Formamid, Amidosulfonsaure, Suconmnd, Gjycm, Lmmocnessigsaure, rnenyigiyuu., 

Harnstoff,DicyandiamH^ durch Kondensation von 1 Mol 

^S^e der Mtle^^G&anre "^^^^^Tanf ^mS, 3 Mol 

1Z Kondensationsprodukt nach Anspruch 9. erhalten durch Kondensation mis 1 Mol Melamm. * ftaoi 
Glyoxyisaure oder ihrem Alkalisalz und 3 Mol GiyoxaL 
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Beschreibung 
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Die Erfindung betrifft em GerbereihilfsmhteL erhalten durch Kondensation von Meiamm mit Glyoxal unci/ 
oder Gtvoxvisaure und gegebenenfails mit einer aromatischen Verbmdung, die eine phenoiische Hydroxylgrup- 
oe aufweist, oder gegebenenfails mit einer kondensierbaren Stickstofrverbindung, dessen Herstellung und 
Verwenchmg sowie em Verfahren zum Gerben mit diesem Kondeasationsprodukt in Kombmatk>n msbesondere 
mit AJunimhimgerbstofFen. . . 

Die Chromgerbung stellt eines der wichtigsten Gerbeverfahren dar. Es besteht jedoch em zimehmendes 
Interesse an chromfreien mmeralischen Gerbverfahren, beispieisweise wegen des Problems der BeserUgimg 
diromhaltigen Abwassers. Anstelle von ChromveTbindungen bieten sich beispieisweise Aluminium-, Titan- oder 
Zirkonverbindimgen in Form ihrer Salze an. Jedoch werden insbesondere bei der allemigen Verwendung von 
Ahimmhmiverbhiduiigen ungenugende Sdn-umpfungstemperaturen des erbaKenen Leders erreicht In der Re- 
eel sind ScmTmipfraigstemperaturen von 90 mogfiefast urn 1 00°C wtaschenswert Werterhin ist meist eme relafcv 
leicbte Auswaschbarkeit von Alummhjmgerbst^en, d h. eine begrenzte Wasserbesttadigkeit des Leders, nacfa- 

^to^J Amen Leather Cbenu Assoa 76 (1981), Sehen 230-244, wird die Kombination von MmK>sa-Extrakt mit 
Alummhjmverbmdungen als Alternative zur Oiromgerbung beschrieben. Nacbteffig an diesera Gerbverfahren 
ist die durch Mimosa-Extrakt erhaltene Branntdnung des Leders sowie eine ungenugende Uchtechmeit der 

^We^ndensation von Melamin mh den verschiedensten AHehyden ist schon lange bekannt, beispieisweise 20 
die Umsetzung von Melamin mit Glyoxal und anschlieBend FormaWehyd zu einem TextiMIfsnrittel gemaB 
US-PS 25 74 114. Kondensate des Melainms mit Gtyoxylsture und Glyoxal gegebenenfails nut emer Verbm- 
dung mit phenoDschen Hydroxyigruppen oder gegebenenfails mit Amiden, Imiden oder Ammen, smd bislang 

noch nicbt bekannt . . « , , . * . 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, einen Gerbstoff oder em GerbereMrsiiuttel fur em diromfraes 25 
Gerbverfahren zur Verfugung zu steflen, bei dem die Nachtefle der mangemden Lichtechtheiten und Braunfar- 
bung der Mimosa-Ali rnii nh iro-Gerbung vermieden werden. 

D i e Lasxmg der Aufgabe besteht in einem Verfahren zum Gerben von Leder mit einem Gerberemilfsmittel auf 
Basis eines Kondensationsproduktes aus Melamin mit Glyoxal und/oder Glyoxylsaure und gegebenenfails einer 
aromatischen Verbindung mit mindestens einer phenolischen Hydroxylgruppe oder gegebenenfails einer kon- 
densierbaren Verbmdung mit einer reaktiven stickstoffhaltigen Gruppe, der Herstellung und der Verwendung 
dieses GerbereiMfsnirttels zusammen mh chromfreien Mineralgerbstoff en. 

Gegenstand der vorfiegenden Erfindung ist ein Verfahren zum Gerben von Leder m w&Bngen Flotten, bei 
dem man die gepickelten Bl5Ben mit einem Kondensationsprodukt ans Melamin und Glyoxal und/oder Glyoxyl- 
saure ge&ebenenfaDs in Form eines AlkaDsakes und gegebenenfails einer aromatischen Verbmdung mit mmde- 
stens einer phenolischen Hydroxylgruppe ausgewfthlt aus einer Gruppe, bestehend aus Phenolsulfonsaure, 
Sulfosalicylsaure, Salicyl^ure oder 8-HydroxychinoIm, oder gegebenenfails emer kondensierbarra Verbmdung 
mh emer reaktiven stickstoffhaltigen Gruppe in einer Menge von 4 bis 20 Gew-%, bezogen auf das BldBmge- 
wicht, bei Temperaturen von 20 bis 50° C und anschlieBend mit einer Aluminium-, ZTirkon- oder TrtanvCTbmdung 
als mineralischem Gerbstoff in einer Menge von 4 bis 16 Gew.-%, bezogen auf das BldBengewicht, bei Tempera- 
turen von 20 bis 45° C behandelt, wobei die erste und zweite Stufe miteinander vertauscht sem konnen. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren fflhrt zu einem Leder mit hohen Schrumpfungstemperaturen von 90 bis 
98° C Die Farbe des Leders ist gegenuber der bekannten braunen Mimosa- Alummium-Gerbung elfenbemfarbig 
bis weiB und das Leder weist one sehr gute Uchtechtheit auf. Em weiterer Vorteil ist, daB die helle Eigenfarbe 
auch beUSugerer Lagerung bei heheren Temperaturen von beispieisweise 60 bis 80° C unvertadert bldbt 

1m folgenden wird hierzu nSher erlautert: . „ , • . 

Ausgangsmaterial sind flbticherweise gepickelte BIoBen, beispieisweise RindsblOBen mit SpaltstSrken von W bis 

4 mm 

Die waBrige Flotte des Pickelbades wird zweckm§Bigerweise mit Flottenlangen von 30 bis 200%, bevorzugt 

50 bis 100%, angewandt . • . . . 

Die in dem erfmdungsgemaBen Verfahren zur Verwendung kommenden Kondensation^>rodulcte werden 
erhalten durch Kondensation von 1 Mol Meiamm mit 1 bis 8 Mol, bevorzugt 2 bis 6 Mol, Glyoxyteaure gegebe- 
nenfails in Form eines Alkalisalzes und/oder 1 bis 8 Mol bevorzugt 2 bis 6 Mol Glyoxal wobei die Smnme der 
Mole von Glyoxylsaure und Glyoxal 5 bis 7 betragt, in waBriger Losung bei Temperaturen von 20 bis 100. ^ 

^^dS KondeJLtion von Melamin mh Glyoxal erhalt man durch einfaches Erwfirmen, bevorzugt auf 
T^nperatnTCT von 40 bis 80° C klare flOssige Harzlosungen, wenn pro Mol Meiamm mefar als 5 Mol msbesonde- 
re 5,1 bis 8 Mol verwendet werden. 
Bei geringeren Mengen an Glyoxal 4 h. pro Mol Melamin 5 Mol Glyoxal und weiuger, msbesondo^ 1 bis 

5 Mol werden die Harzlosungen nacb knrzer Zeh f^t. Fur diesen Fall lassen sich tesHche Harzlosungoi 60 
hersteflen, wenn die Kondensation in Gegenwart von 0,1 bis 2,0 Val ein^ starken bis mittelstarken Protonen^u- 

re pro Mol Meiamm durcbgefuhrt wird ZweckmaBige Protonensauren sind bdspi^swase Salzsaure, Scnwefel- 
sanre, Pnosphorsaure, Toluofeulfon^ure, Ameisensaure, Essigs&ure u. a. 

Die Kondensation von Meiamm mit Glyoxylsaure wird mh Glyoxylsaure oder emem Alkahsalz, msb^ondere 
dem Natriumsalz der Glyoxylsaure, durcdi Erwtrmen bevorzugt auf Temperaturen von 50 bis 90 C durcnge- 55 
fQhrt Es kdnnen audi Mischungen von Glyoxyl^ure und einem Alkalis alz verwendet werden. 

Es werden stets klare, mh Wasser verdtanbare Losungen erhahen. 

Besonders bevorzugte Kondensationsprodukte werden erhalten durch Kondensation von 1 Mol Meiamm mit 
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Gegenstand der Anmeldnng sind daher ace* d^^^^^^™"^^, in. bis 80eew-%fee, bevorzugt 
V ^^^ „ K _ Kf^chriebenen Kondensationsreaktionen werden m der Regei 10- Disowgew. joige, ^ y "*"*6 

Alkalisalze einkondenaert werdea 

'"S^STSS'S'^nSSod^ » An^. ******* ' * » 

Ve SS^rd» zwecfanaBig in einer Menge von 4 bis 16, bevorzugt 6 bis 12%, bezogen anf BloBengewicht. 
"S^STbei Temperature* von 20 bis 45*Q bevorzugt 30 bis 40-C 1 bis 18 Stunden. bevorzugt 4 bis 14 

SlSSormiat, Natriumacetat, Natrmmbicarbonat oder Magnesmmoxid anf 4,5 bis 6, bevorzugt 4,5 tas M 

eh BTS5 Verwendung von 23rkonsalzen werden in der Regel pH- Werte von n^h&herak 2* eingehahen. 
We o^en^abntSen die beiden GerbsUrfen in ihrer Reihenf olge vemt^t 

DfeErfad^drd dutch die folgenden Beispiele naher eriautert: Die m den, Bejspieien angegebenen Tene 
sm d Gewichtstefle. Die Prozentangaben beziehen rich auT das Gewicnt 

Anwendungsbeispiele 
Anwendungsbeispiel 1 

1 00 TeUe RicdsblSBe (Spahstlrke 2* mm) werden memem Piekelbad aus 60 Te2en Wasser, 6 Teflon Natrium- 
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cfalorid. 06 Team Ameisensaure und 06 Teilen Schwefelsaure 60 Minuten lang behandelt Bei Raumtemperatur 
tdbt man zu diesem Pickelbad in 90minGtigem Abstand in zwei AnteUen eine Losung von 25 Teilen des 40%igeu 
Kondensatiansprodiiktes aus Herstellungsbeispiel 9, welche bei pH-Wert 4 mrt 75 Teden Wadset verdunnt 
wurde, und walkt nochmals 90 Minuten. AnscblieBend werden der Rotte 10 Telle emes handekubhchen Alunuiu- 
umchtoridgerbstoffes (Basizitat 20%; AfeOrGehalt 16-18%) zugesetzt und uber Nacht bewegt Am anderen 
Mor^nbrtSt der pH-Wert der Flotte 23 bis 3. Man fOgt 2 Teile Natnumacetat zu und walkt 60 Minuten 
wetter Danacfa wird die Temperatur auf 40°C erboht and durch portionsweise Zugabe von msgesamt 13 Teden 
MaSsiumoxid der pH-Wert der Flotte >m Veriauf von 6 Stunden auf 5,6 eingesteHt Die Leder werden Ober 
St gelagert AnschBeflend wird in 1 00 Teilen friscber Flotte gef ettet, abgesauert und f eruggestellt Das Leder 
weist efaeSchrumpftemperatur von 94°C auf, ist weifi und sehr weich. Es zetchnet sicb durch hervorragende 
Lichtechtheit und Warmeresistenz aus. 

Anwendungsbeispiel 2 

Zn 100 Teilen gerockeher RindsWoBe in 60 Teilen Pickelflotte gemaB Anwendungsbeispiel 1 gfl* man 10 Teile 
ein« EeSS Altimiiuumchloridgerbstoffes (Basizitat 20%; AW^Gehalt 16-18%) und laBt 4 Std. be, 
Raumtemperatur (25° C) einwalken. Danach setzt man im Abstand von 90 Minuten in zwei Anteden erne ^osung 
von 25 Teilen des 40%igen Kondensationsproduktes aus Herstellungsbeispiel 9. welches bei pH-Wert 4 nut 75 
Teilen Wasser verdiinnt wurde. zu und bewegt uber Nacht Man erhilt am anderen Morgen einen pH- Wert von 
3 in der Flotte. Mh 2 Teilen Natnumacetat stent man auf pH 33 und walkt 60 Minuten. AnscblieBend wird nut 13 
Teilen Magnesiumoxid im Veriauf von 6 Stunden auf pH 53 gesteflt; man arbeitet dabei beajO^C. Die Leder 
werden wieObKch fertiggestellt Sie weisen nach der Fettung eine Schrumpftemperatur von 90°C auf. smd weich 
und weiB end zeigen gnte Resistenz gegen Licht- und Warmeeinwirkurig. 

Anwendungsbeispiel 3 

Verwendet man anstelle des in Hersteflungsbeispiel 1 genannten Kondensationsproduktes gjeiche Teile des 
Kondensationsproduktes aus Herstellungsbeispiel 12, so erhalt man ahnBche weifle und weiche Leder. Sie 
weisen eine geringfOgige niedere Schrumpftemperatur von 92°C auf. Die Leder zeichnen sich auch mer durch 
gnte Lichtechtheit und Warmeresistenz aus. 

Anwendungsbeispiel 4 

Verwendet man anstefle der m Anwendungsbeispiel 1 genannten 13 Teile Magnesiumoxid nur 1,1 Tefle, so 
erhalt man einen End-pH-Wert von 4,2. Die Leder zeigen eine Schrumpftemperatur von 94° C, smd weich und 
weiB und weisen sehr gute Lichtechtheit und Warmeresistenz auf. 

Anwendungsbeispiel 5 

100 Tefle gepickeker RindsblOBe gemaB Anwendungsbeispiel 1 werden in e'mem WalkfaB in 60 Teile Pickel- 
flotte gegeben. Dazn fugt man in SOrnimitigem Abstand in zwei Anteflen eine Losung von 20 Teilen des 
Kondensationsproduktes aus Herstellungsbeispiel 9, welche bei pH-Wert 4 nut 75 Teilen Wasser verdOnnt 
wurde, und walkt jewefls 90 Minuten. Anschlieflend setzt man 6 Teile des in Anwendungsbeispiel 1 genannten 
Alununiumgerbstoffes zu und bewegt uber Nacht. Am anderen Morgen zeigt die Flotte einen pH-Wert von 3,1. 
Nach Zugabe von 2 Teilen Natriumacetat erreicht man nach 60 Minuten pH 33. Bei 40° C werden im Veriauf von 
msgesamt 6 Stunden 1,1 Teile Magnesiumoxid und 0,4 Teile Natriumbicarbonat zugegeben. Der Rotten-End- 
pHLWert betragt 5,4. Die Leder werden wie Qblich fertiggestellt Sie weisen nach der Fettung erne Schrumpftem- 
peratur von 90° C auf, and weiB und weich und zeigen gute Resistenz gegen Licht- und Warmeeinwirfcung. 

Anwendungsbeispiel 6 

Anstelle des in Anwendungsbeispiel 1 genannten Aluminiumgerbstoffes werden 8 Tefle eines anderen han- 
dekubHchen Alurniniurngerbstoffes (Basizhat 65%; AI^-Gehah 22 bis 23%) verwendet Die damrt gefertigten 
Leder weisen nach der Fettung eine Schrumpftemperatur von 94°C auf, smd weaB und weich und zeigen gute 
Liehtechrheit und Warmeresistenz. 

Anwendungsbeispiel 7 

Verwendet man anstefle des in Anwendungsbeispiel 1 genannten Kondensationsproduktes aus Herstellungs- 
beispiel 9 gleiche Tefle des Kondensationsproduktes aus Herstellungsbeispiel 23, so weisen die Leder^ nach der 
Fettung erne Schrumpfungstemperatur von 92°Cauf.Sie zeichnen sich durch gute Uchtechtheit und Warmeresi- 
stenz aus. 

Anwendungsbeispiel 8 

Verwendet man anstelle der in Anwendungsbeispiel 1 genannten 13 Teile Magnesiumoxid im jleicben 
Zertraum 6 Teile Natriumbicarbonat und arbeitet bei Raumtemperatur (25° Q, so erhah man ernen End-pH- 
Wert von 53. Die Leder weisen nach der Fettung eine Schrunipfungstemperatur von 92»C auf und zeigen gute 
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Resistenz gegen Licht- end Wanr^mwirkung. 

Herstelhmgsbeispiele 



Man erwarmt eine Mfechnng von 193* g 40%iger waBrige* T^^SSSS Ti^t^^l^ 
<0,17mol) 15 min auf 40° C, wobei erne klare Losung enteteht AnscbheBend wird abgekllhlt und not 31£g 
Wasser anf einen Feststoffgebaltvon ber. 40% emgesteEt 



Nach der gleichen Verfahrensweise wie in 
von Mekmin zu G^yoxal hergestellt: 



Le 2-5 

i werden Produkte mk umerschiedEchem MolverhaltMS 



Beispicl Mrfamin 



Gtyoxal 40%ig 



Wasser Produkt 





<6> 


(mol) 


(g) 


(mol) 


fc) 


2 


25,2 


0,20 


203,0 


1,40 


37,8 


3 


31,5 


0*25 


217,5 


1,50 


47,0 


4 


35^ 


0,28 


7T?f> 


1^3 


52^ 


5 


4U) 


fr.33 


242,0 


1,67 


63.0 



klare Harzlosung 
klare Harzlosung 
klare Harzlosung 

zunachst klare Losung, die jedoch nach knrzer 
Zeit za einem farblosen Feststoff erstarrte. 
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Betspiel 6 

Man erbitet eine Mfccfaung von 49 J g Melamin (039 moO und 3503 g 50%iger waBf iger Glyaxyisiareldsung 
(2,37 mol) 30 min auf 70°G wobd eine klare HarzlSsung entsteht 



Man erhitzt eine Mischnng von 63,0 g Melamin (05 mol) und 288,0 g Glyoxyisaur^NatrLumsalz (V) mol) in 
211 ml Wasser 30 min auf 90° Q wobei eine Ware L5sung entsteht 

Beispiel 8 

Man erhitzt eine Mischung von 42,0 g Melamm (033 mol), und 148,0 g 5 ^^^^^^^ 6 ^ 
ft 0 moO 10 min auf 70° C und kQhlt die klare Losung anf Raumtemperatur ah. AnscImeBend werden. 108,8 g 
40%ige waBrige Gfyoxalldsung (0/5 mol) zugegeben und 15 min auf 40°C erwarmt, wobei erne klare wasserver- 
dunnbare Handdsung entsteht 

BeispieI9 

177 6 e 50%ke waBrige GWyisaurdosung (1,2 mol) werden mit 96/) g 50%iger Natronlange (W mol) zam 
G^a^iSriS S AnsdSend werden 504 g Melamin (0,4 mol) md 94 g Wa^er znge^ 
bS^Sd 15mm auf 60»C erfrtat Zu der so erhaltenen klaren Losung gibt man bei Raumtemperatur 174,0 g 
40%ige GiyoxaHosung (1,2 mol) und erwarmt nodbi 1 5 min auf 40° C 
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Struktur 
OH OH 

A A 

NaCO^C N CHO 
OH OH 

X J k A 

NaO,C \/ N X N X CCNa 

A A 

OHC OH HO CHO 

Nach der Analyse des sprfihgetrockneten Produkts sind die drei Aldehydgruppen hydratisiert Summenformel 
CisHaNeOigNaa - 20 

Analyse: 
gefunden: 

C28A H3A N127, 0447, NallA 

berecbnet: 25 
C28»l, H3A N 13,1, 044& Na 10J. 

Beispiele 10—15 

Nach der gteichen Verfahrensweise wie in Beispiel 9 werden Produkte mh unterschiedlichen Molverhaltnissen 30 
von Melamin zu Glyoxyls&ure zu Glyoxal hergestellt: 



Beispiel 


Melamin 




Glyoxyts&ire 50% ig 


Natronlauge 50%ig 


Wasser 


Glyoxal 40%ig 


35 




(6) 


(moD 


(g) 


(mol) 


(&) 


(mol) 


(g) 


(S) 


(mol) 




10 


31,5 


0,25 


37,0 


035 


18,0 


0,23 


57,0 


1813 


1,25 




11 


313 


035 


74,0 


030 


36,0 


. 0,45 


67,0 


145,0 


1,00 


40 


12 


313 


035 


148,0 


1,00 


72,0 


0,90 


863 


723 


030 




13 


313 


0,25 


185,0 


135 


90,0 


1,13 


96,0 


363 


0,25 




14 


31,5 


035 


111,0 


0,75 


54,0 


0,68 


763 


723 


030 


45 


15 


313 


0,25 


111,0 


0,75 


54,0 


0,68 


763 


363 


035 





Beispiel 16 

36,4 g Amidosulf onsOure (0,38 mol) werden in 77,0 g Wasser suspendiert und 30,0 g 50%ige Natronlauge 
(0,38 mol) zugetropft Dann werden 15,8 g Melamm (0,13 mol) und 109,0 g 40%ige waBrige GlyoxaH5sung 
zugegeben und 35 mm anf 60° C erhitzt Man erbalt eine Hare Harzldsung, die aucfa beim Ansauern klar bleibt 

Beispiele 17-19 

Nach der gieicfaen Verfahrensweise wie in Beispiel 16 werden nrit unterschiedlichen Motverbfiltnissen von 
Melamin zu Amidosulf onsaure zu Glyoxal ebenfalb klare auch bei saurem pH- Wert stabile und wasserverdunn- 
bare HarztosungenbergesteUt: 
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Beispisl Melamin 
(8) 



17 
18 
19 



153 
31,5 
313 



(moO 



0,13 
0.25 
0,25 



AmidosalfonsSiirc 
(g) (moO 



30,3 
483 
48^ 



0,31 
030 

040 



Natron lauge 50%ig Wuser 
(g) (mol) (g) 



25,0 
48/) 
400 



031 
0,50 
030 



Glyoral 40%ig 
(g) (moO 



75/) 91,0 0,63 

120/) 145,0 1,00 
120/) 109/) 0,75 



Beispiele 20-22 

gelb gefarbte HarziSsimgen. 



Beispid 


Mefcuain-Glyoxal-Harz ans Bcisp. 3 


emkondenaettes Amid 




(£) 


{mot, bemgen auf Melamin) 


is) 


<moI) 


20 


237,8 


0,2 


30,3 


0,2 Pheoylglydn 


21 


237^ 


03 


26,6 


0,2 Iminodiessigsaure 


22 


2373 


0,2 


19,8 


0,2 Succinimid 


23 


2373 


0,2 


11,8 


0,2 Acetamid 


24 


2373 


0,2 


35,4 


0,6 Acetamid 


25 


237,8 


0,2 


27 JD 


0,6 Formamid 


25 


2373 


0,2 


15,0 


0,2 Glycin 


27 


237,8 


Q3 


U,4 


0,2 HamstofF 


28 


2373 


0,2 


16,8 


0,2 Dicyandiamid 


29 


237,8 


0,2 


50,4 


0,2 Dicyandiamid 


30 


237,8 


03 


63,1 


0,6 Diethanolamin 


31 


2373 


03 


21,0 


0,2 Diethanolamin 


32 


278,8 


03 


43,9 


0,6 Diethylamin 



Diethanolamin und Diethylamin werden als 40%ige Ldsiing ihrer Hydrochloride in Wasser bei Raumtempera- 
tur zugegeben (Beispiele 30 bis 32). 

Beispiele 33—35 

Die angegebene Menge riner 40%igen waBrigen Melamin^lyoxaWlosung ans 3 mrd bfe 

70-90° C bif zu^ JonsSBdigen Umsatz des Phenolderivates gerfibrt (dtonscbjchtchromatographische Kontrol- 
lc\ Man erhiek gelb bis braun g^farbte Harzlosungen. 



BcUpiel Mdamin-GIyo^l-Harz bus Beisp. 3 cinkondsnsiertes Phsnoldemat 

(g) (mol, bezogea auf Melamin) <g) (nwO 



33 237,8 0,2 

34 2373 0,2 

35 237,8 03 



1613 0,6 Phenolsulfonsaure 
1313 03 Sulfosaiicylsaure 
87/) 03 8-Hydroxidirnolin 



Beispiel 36 

Man erhitzt 42.0 g (033 mol) Melamin, 242/> g (137 mol) 40%ige waBrige Gh/oxaDosung, 153 g (033mol) 
Am M » wdifl lwZlr unte^^SmhTanf 70*C Nach den. Abkutalen-wW erne Hare, scfawach 
gelbe uneDdlich wasserverdtonbare Handosung^ erhalten. 



OS 37 24 868 

Beispiele 37-43 

Analog Beispiel 36 werden Harzlosungen mit unterschiedlichen Molverhaltnissen dec Einsatzstoffe herge- 
stellt: 



Beispiel 


Meiamin 




Gtyoxal 40%ig 


Wasser 


Saure 








(mol) 


(g) 


(mol) 


(g) 


(g) 


(mol) 


37 


50,4 


0,40 


232,0 


140 


22^ 


18,4 


0,40 Ameisensaure 


38 


126,0 


1,00 


435,0 


3,00 


62,0 


23,0 


040 Ameisensaure 


39 


126,0 


1,00 


290,0 


2ft0 


114,0 


46/) 


1,00 Ameisensaure 


40 




0,25 


35.8 


0,25 


36,0 


I2fi 


0,25 Ameisensaure 


41 


189,0 


1.50 


654,0 


440 


0 


150,0 


140 bonz. Ha 


42 


210,0 


1,67 


725 fi 


54)0 


0 


834 


0M iota- H 2 S0 4 


43 


188,8 


140 


732,0 


5,05 


0 


90,4 


' 1,00 Oxalsaure 
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